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01 公司简介

苏州新值机械有限公司是一家以做
强中国民族制造业为己任，以专业、
创新、为客户创造重要价值为宗旨
的专业机械设备制造公司。

新值机械是由几位在国内、外著
名企业内工作多年的工程师们，
于2019年，在苏州工业园区发起
创建。

创建的初衷是：
解决国外厂商设备价格昂贵，服
务不到位；国内厂商设备技术落
后，质量低，专业度不够等问题。

公司发展的基础是：
提供与客户需求最匹配的专业解决方案，在客户低成本投入的
基础上，为客户提供技术成熟、高质量的、稳定可靠的系统设
备，为客户创造最高的设备使用价值。



01 公司简介

我们的两大核心业务：
包装袋（25公斤等标准袋、
吨包袋）固体散料的拆包；
固体散料的气力输送系统
和设备。

我们目前研发有国际上应
用最成熟效率最高的自动
拆包机。拥有业内最全面、
最专业的固体散料气力输
送技术解决方案，专业设
备和广泛成熟的应用经验。

我们的系统设备，依据国内外最先进的技术设计制

造，遵循设备模块化、操作维护简便化等设计理念，

保证系统设备运行稳定可靠、智能、节能、高效。



01 公司组织架构和部门

2022年1月总经理（1人）

售后部（4人）技术部（4人） 项目部（2人） 生产部（5人）

库存

安装调试

售后服务

招聘

薪酬

行政

财务

会计

项目报价

项目管理

计划

采购

生产

总助（1人）

新设备研发

订单项目设计

销售部（3人）

销售管理

区域销售经理

行政部（2人）

质检



01 合作伙伴

诺术自动化系统（上海）有限公司百旺塑料设备（苏州）有限公司

苏州新值机械有限公司是百旺塑料设备（苏州）有限公司和诺术自动化系统（上海）有限公
司的授权代理商和战略合作伙伴。在业务开发、技术方案、系统设备、供应商支持、售后服
务等领域均有全面的合作关系。



业务范围

业务范围

应用行业

行业解决方案

单机产品介绍

气力输送系统

测试中心



02 业务范围

概述
提供散料（颗粒、粉末、破碎料等）处理所需的所有气力输送系统解决方案和设备单元。

共有稀相负压系统、稀相正压系统、密相正压系统和密相负压系统四大类型。并提供气力输送系统应用中涉

及到的散料的拆包、输送、计量配比、存储、除尘等系统方案和设备单元。



02 行业和物料

塑料应用相关行业：各种塑料颗粒、粉末、破碎料。
如：PET，PA，PE，PP等；
石油化工：PTA、催化剂等；
橡胶轮胎：炭黑、硅粉等；
玻璃玻纤：石英砂、白云石、芒硝等玻璃配合料；
食品：面粉、糖、食盐、咖啡豆、奶粉等；
医药：药片、胶囊等；
宠物食品；
动物饲料：玉米、维生素、氨基酸等；
建筑业：建筑材料、涂料等；
陶瓷；
铸造：铸型砂等；
环保：纯碱、石灰石等；
电力：火电厂飞灰等；
采矿：膨润土、长石、硼砂、石英、重晶石等；
锂电池：正极材料、负极材料等；
重工：粉煤、水泥等；
农业：化肥、农药等；
日化：洗衣粉、清洁剂等。
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02 单机产品展示

逐层式自动拆包机 逐袋式自动拆包机 吨包手动拆包站 标准袋手动拆包站

1 2 3 4



02 单机产品展示

负压吸料机 密相发送罐 空气控制单元 高压旋转阀

5 6
7 8



02 单机产品展示

真空泵单元 体积式混料机 称重式混料机 失重式混料机

9 10 11 12



02 单机产品展示

手动配料站 自动配料站 掺混储料仓 普通储料仓

13 14 15 16



02 气力输送系统

气力输送系统，通常由空压机、罗茨风机或者真空泵等提供动力，以空气或惰性气体为
媒介，将固体散料（颗粒、粉末、破碎料等形态），通过连接的物料管道，以正压吹或
负压吸的方式，从物料来源地：通常为储料仓，缓存料斗等，输送到物料目的地：通常
为储料仓，打包机，成型机等。



我们的技术优势
•密相输送：物料温柔地压送，减少物料磨损减少物料降级。
保证了物料的质量和完好性。
•密相输送：先进的管道空气助推器技术，独特的创新型气力
输送方案，使输送更加高效、稳定、节能。
•输送产能高，距离远。
•减少管道、弯头、设备等磨损。管道、设备更持久耐用，提
高使用寿命。
•避免管道内产生拉丝、堵塞等现象。
•混合的物料输送时，分层现象降至最低，输送后还能保证原
混合料的均匀度。
•空气消耗低，节能，高效。
•完全自动化控制、监控。
•设备运行稳定、可靠。
•输送物料干净，无尘，可达到卫生级。
•系统设备便于清理、清洁。
•系统设备维护方便、简单。
•操作简便，操作成本低。
•人员操作环境干净，无尘化。

02 气力输送系统-我们的技术优势



新值机械的核心技术

•我们在密相与稀相气力输送系统应用上有丰富的
经验。创新地开发了业内最先进的技术，如：带有
高效管道助推器的密相输送系统，显著地减少了物
料的降级和磨损，减少了设备维护，与传统气力输
送系统相比，它非常的节能。

•我们提供各种客户定制化的气力输送系统解决方
案。各类系统在压力，输送速度，效率及性能方面
都有各自的运行特性。因为各种传输的物料在特定
的操作条件下传输表现出来的运行特性各异，所以
输送的关键在于物料必须与系统运行特性相适应，
才能达到理想的传输性能，为客户提供最佳效益。

•密相低输送速度，不仅保证了质量和产品的完成
性，并且让管道系统更持久耐用。降低的空气消耗
量也意味着更节能。

02 气力输送系统-我们的核心技术



气力输送的主要指标特征

02 气力输送系统-主要指标特征

*以上数据为典型物料，具体可能因物料类型不同而改变。

压力和速度曲线 气力输送形态和料气比图示



输送物料的适宜性

02 气力输送系统-输送物料的适宜性



02 气力输送系统-系统自动化

系统自动化
•我们的电气自动化部门，将会设计所有的控制配盘，
控制柜，PLC控制系统、上位机监控等。提供最大的
功能性保障和满足人体工程学的要求。
•我们的自动化控制系统，保证：客户持续改进、升
级的需要；完美地与现有工艺设备整合。高效的远
程维护的服务。

在散料物料处理领域，我们对众多的生产应用有丰富的系统控
制经验，其中包括：

•气力输送系统（各种类型的）
•数据采集、收集
•存货管理
•物料扫码、批次追踪等系统管理
•称重配料

•自动计量
•数据分析，生成报告
•数据、配方菜单的存档、调用、管理
•工艺系统过程监控、控制
•上位机监控管理

投资回报率图示



02 气力输送系统-正压密相发送罐气力输送系统

正压密相发送罐气力输送系统
通过输送管道对粉末状或颗粒状的固体散料物料进
行输送。
•打开发送罐的加料阀和呼吸阀，开始加料。
•加料至发送罐的高料位位置，加料阀和呼吸阀关闭，
加料结束。
•输送压缩空气阀门打开，发送罐充气加压，管道助
推器打开。
•输送计时开始，物料从发送罐经由输送管道开始输
送。
•发送罐内物料输送完毕，压缩空气进气阀关闭。
•系统进入下一批次的物料输送循环。

优点优势
•对颗粒、粉末和混合的物料等均适合。
•高的输送产量。
•低的物料磨损。
•先进的管道空气助推器技术，独特的创新型气力输
送方案，使输送更加高效、稳定、节能。
•输送温柔，速度慢，磨损小。
•混合物料无分层，品质无下降。
•使用较低的压缩空气和能量消耗。
•系统简单，无污染。
•不锈钢材质，可适合于卫生级和防腐蚀应用。



02 气力输送系统-正压密相发送罐气力输送系统

行业和物料
•塑料相关行业
塑料原料颗粒
粉末
如：PET，PE，PP 等

•炭黑
•食品
谷类
或易碎的谷粒
咖啡
花生
面团
糖
•化工
•日化
洗衣粉
•电厂飞灰
•宠物食品
•沙子

特征特点
几乎可满足于大部分的输送产量和输送温度的生产要求。
适合于：
•高磨蚀性的物料。
•易碎的物料。
•混合的物料（使输送后的混合物料，几乎无分层或分层
现象降至最低。）
•比重较重的物料。
•具有吸湿性的物料。



02 气力输送系统-正压密相锁气阀气力输送系统

正压密相锁气阀气力输送系统
•同样使用相对较高的压力（1bar以上），以相对较少的空气消耗量，较低的输
送速度，进行物料输送。
•经由特殊的高压锁气阀，喂入输送系统管道中。空压机的压缩空气，连接到我
们创新研发的输送空气管理系统，输出稳定、精准的流量和压力，使喂入输送
管道内的物料，保持最优化的料、气比，平稳地输送至目的地。
•通常应用于对非磨蚀性的物料，进行连续性地输送。适合于顶部可使用的安装
空间受限制，或者对物料降解较为敏感的情况。

优点优势
•高的输送产量。
•输送速度慢，管道磨损小。
•料、气比高。
•输送平稳，节能。
•顶部安装空间相对要求不高。



02 气力输送系统-正压密相锁气阀气力输送系统

行业和物料
•塑料相关行业
塑料粉料，如：PTA等

•食品
谷类或易碎的谷粒
咖啡
花生
面团
糖

•宠物食品

特征特点
•适合于非磨蚀性的，易碎的，
对物料降解较为敏感的物料。
•对高压锁气阀要求高。



02 气力输送系统-正压稀相气力输送系统

正压稀相气力输送系统
•正压稀相输送系统可以对散料，粉末和颗粒进行高产量，长输送距离地输送。
•通常采用容积式风机（例如：罗茨风机、侧流风机等）提供动力，使用旋转阀
或文丘里装置，把物料喂入到输送管道，利用压缩气流，把物料连续地输送到
目的地。
•物料在输送气流中处于悬浮状态。输送速率相对较高（具体速率取决于物料的
颗粒粒径和密度等）。

优点优势
•输送产量大，距离远。
•初始投资成本低。
•系统的安装、操作、维护，都比较简单方便。

行业和物料
•塑料相关行业，集中供料系统。塑料颗粒、
粉料、破碎料、瓶片等。
•饲料行业，集中供料系统。

特征特点
通常适合于以下性质的物料：
•无磨蚀性的。
•不易碎的。
•密度小的。（通常实密度在1 kg/dm³以下）。



02 气力输送系统-负压稀相气力输送系统

负压稀相气力输送系统
•负压稀相气力输送系统，通常由罗茨真空泵、或侧流风机等提供动力，利用负
压吸料的方式，把物料从来源地，通过管道输送到目的地。通常安装有真空吸
料机，用于输送到目的地后的料、气分离。
•输送时，可通过手动配料站或自动配料站，对不同的物料种类，输送到不同的
目的地，进行选择。
•负压稀相气力输送，适用于低、中等产量的物料的中等距离的从多个来源地到
多个物料目的地的输送。

优点优势
•可做多物料来源地与多物料目的地，物料自由选择分配的，集中供料系统。
•初始投资成本低。
•安装、操作、维护，简单方便。

行业和物料
•塑料相关行业，集中供料系统。塑料颗粒、粉料、破碎料、瓶片等。
•饲料行业，集中供料系统。

特征特点
通常适合于以下性质的物料：
•无磨蚀性的。
•不易碎的。
•密度小的。（通常实密度在1 kg/dm³以下）。



02 气力输送系统-负压密相气力输送系统

负压密相气力输送系统
•负压密相输送系统，使用高真空度的泵（通常达到0.5bar）作为动力，以较低的输
送速度，从喂料料斗或大型储料仓，输送物料到达接收容器（真空吸料机）。
•负压密相输送适合于高产量的物料的短、中等距离的从多个来源地到一个或多个目
的地的输送。低的输送速度和负压的方式，使得该系统适合于食品、乳制品、制药
等行业里，易碎的或团聚的粉末等物料的输送。
•负压密相输送系统，通常应用于相对较短的输送距离内的，连续式输送。如：卡车，
轨道列车的卸料。

优点优势
•对易碎散料的温柔输送。
•输送时不会破坏敏感散料物料的结构。
•输送热敏感散料时不破坏。
•输送物料无降解。
•现场就地清洗真空吸料机。可达卫生级应用标准。

行业和物料
•塑料相关行业：塑料原料颗粒
•食品：面团、糖果、坚果、巧
克力豆等
•医药：药片、胶囊等
•石化
•核能

特征特点
•防爆和安全。
•特别适合于流动性困难的物料。
•可用于有毒物料。
•可用于核能，石化等特殊行业。
•可根据输送的物料和工作环境采用适合的制造材料。如：碳钢、不

锈钢、合金氟橡胶、丁晴橡胶等。根据输送的物料对制造的材料做不
同的表面处理：电解抛光、镜面抛光、硫化、铁氟龙涂层等。



02 测试中心

新值企业以“不断创新，制造精品”为技术原则，始

终把技术开发放在企业一切活动之首。研发部门以

不断满足市场需求为出发点，创造性地开发新产品

。同时还经常性地研究市场现有的产品，为不断改

进产品性能，使之达到更好的使用效果。

新值机械不仅在研发新品上出类拔萃，更能够把客

户不同的需要和要求作为设计输入，量身定做符合

他们具有特殊需求的产品，更好地满足客户的实际

需求。



02 测试中心

测试中心可以对客户特定散料进行全面测试，以得出特定散料的实际的输

送性能，确定系统运行参数。主要包括：

• 得到核实的重要的系统设计信息。如物料的可输送性，流动性性能等。

• 得到系统设备调试运行的优化时间、程序逻辑等。

• 得到输送运行后的物料实际品质质量。如物料的降级性，混合物料的偏

析性等。

• 得出系统的实际运行性能。如：耗气量，集尘量等。

• 客户关心的其他性质。如：物料的粒径分布，流动性等。

新值机械有设备全面专业的技术测试中心。测试中心现有的散料物料数据库，依据超过
2000份散料物料样品，仔细确认得出的性能数。如：空气消耗量，输送压力，速度和最
大产能，料气比等。



02 测试中心

测试过程： 测试的优点好处：

•得到独立的咨询建议和技术工程师的
持续支持。
•对使用您的物料的设备的选择是否合
适进行再确认。
•根据您的生产需求，在各种操作条件

下进行测试，来确定最有效的生产工艺
设备。
•评估设备配置的收益率。
•可以对新值机械提供的额外设备配置
选项进行物料结果测试。
•找到投资回报率最大化的方案。

使选择的设备配置达到最合适、最优化。



典型项目案例
上海普力信输送干燥系统项目案例

沈阳埃斯创集中供料系统项目案例

山东玻纤输送计量系统项目案例

江苏长海输送系统项目案例

浙江塑料回收PET瓶片掺混系统项目案例

某锂电正极材料项目案例



03 上海普力信输送干燥系统项目案例

项目介绍：
项目内容：集中供料系统，干燥，计量配料。

供料形式：吨包袋

物料种类：PET颗粒料，破碎料。（挤出片材产线）

输送产量：150KG/小时 – 600KG/小时

输送距离：从原料区到存储料斗，不同原料在不同
工艺间的输送距离分别约30米-80米。



03 上海普力信输送干燥系统项目案例

工艺描述：
使用一套正压输送系统，从 A 区的手动吨包
拆包站，进行拆包，正压输送到 B 区的拆包
料箱。手动吨包拆包站自带有电葫芦。

工人不需要站在高处的平台上拆包。拆包后，
正压输送，每小时不低于 10 吨。一个小时内，
可以拆 10 包吨包物料。然后，输送到 B区拆
包料箱暂存。

输送到 B 区拆包料箱高料位时，输送风机即
停止运行。等待 B 区拆包料箱料位低于低料
位。系统会输出低料位提醒报警。

使用负压吸料机，给所有的除湿干燥料斗供
料。保证了干燥料斗连续供料。



03 上海普力信输送干燥系统项目案例

现场安装照片：



03 沈阳埃斯创集中供料系统项目案例

项目介绍：
项目内容：集中供料，除湿干燥

供料形式：25KG包装袋

物料种类：PE，PA，PP，ABS等颗粒料。

输送产量：50KG/小时 – 85KG/小时

输送距离：从原料区到注塑机，不同原料在不同工
艺间的输送距离分别约30米-90米。

设计基础：
共计5台注塑机2台LS1050T、3台LS650T

目前11种原料：

PA66+GF30/PA66+GF35/PA6+GF30/PP-TD20等

干燥时间：PA系列4小时、PP系列2小时

干燥温度：80-110度



03 沈阳埃斯创集中供料系统项目案例

工艺描述：

原料开包吸料，输送至干燥桶进行除湿干燥，
然后选料分配站输送至注塑机。为注塑机提供
合格的干燥原料。

干燥设计：

配PTU600L干燥筒*2台（可供2台IMM）

根据各种原料的最大产量计算，所需要总风量
超过638立方米/小时，配一台1000m³/h风量
DP640型干燥机

干燥机能力未来可以再扩容增加干燥筒1800L，
数量不超过10台，容积自行搭配

每台干燥料斗配备自动旁通阀，通过温度检测
调整旁通阀的开启，节约能耗。



03 沈阳埃斯创集中供料系统项目案例

现场安装照片：



03 山东玻纤输送计量系统项目案例

项目介绍：

项目内容：气力输送，批次计量和混料系统

供料形式：吨包袋

物料种类：叶腊石，石英砂（硅粉），石灰石

输送产量：10吨/小时 – 25吨/小时

输送距离：从原料区到存储料斗，到计量料斗，不同原料在不同工艺间
的输送距离分别约50米-150米。

工艺描述：

吨包物料通过拆包站卸料。卸料通过重力落入下面发送罐内。发送罐的物料，通过带助推器的密相输送管
道，分两路：一路进入物料储料仓；另一路进入称重计量料斗。

物料存储料斗底部连接发送罐，通过重力落料进入发送罐的物料，通过带助推器的密相输送管道，再通过
一个三通换向阀切换，并入上面另一路进入称重计量料斗的管道。

多组分的称重计量料斗，通过失重式计量，配比，气混，之后进入发送罐。发送罐同样通过带助推的密相
输送管道，把混配好的物料送入下一步工艺流程。



03 山东玻纤输送计量系统项目案例

系统要点分析：

管道助推器
比传统密相输送节省压缩空气30%；物料流速更低，

物料破损，管道磨损更小；先导气控制，输送稳定，
维护成本低。

气混锥

高效混料，节省空间；混合效果高度均匀，无物料分
层；安装简单，维修成本低。

系统整体运行稳定，完全封闭。系统运行后，系统内
部基本无物料残余。操作方便，维护成本很低。运行
后，物料品质基本无降低。保证了下一步工艺的产品
品质。



03 山东玻纤输送计量系统项目案例

现场安装照片：



03 江苏长海输送系统项目案例

项目介绍：

项目内容：日产45吨玄武岩纤维配合料输送系统

供料形式：吨包袋，槽车

物料种类：玄武岩，叶腊石，硅粉，碳酸锂，芒硝

输送产量：6-8吨/小时；15–18吨/小时

输送距离：从槽车到塔库15米；从塔库到配料料斗150米；从混合料斗到
窑头80米。

工艺描述：

吨包物料通过拆包站卸料。卸料通过重力落入下面发送罐内。发送罐的物料，通过带助推器的密相输送管
道，分两路：一路进入物料储料仓；另一路进入称重计量料斗。

物料存储料斗底部连接发送罐，通过重力落料进入发送罐的物料，通过带助推器的密相输送管道，再通过
一个三通换向阀切换，并入上面另一路进入称重计量料斗的管道。

多组分的称重计量料斗，通过失重式计量，配比，气混，之后进入发送罐。发送罐同样通过带助推的密相
输送管道，把混配好的物料送入下一步工艺流程。



03 江苏长海输送系统项目案例

系统要点分析：

拆包方便，无粉尘飞扬。

物料流速低，管壁磨损小，输送物料基本无破损。

配比精度达到客户要求，混合均匀。

整体系统统一集成控制，操作简便灵活。调试后
连续运行48小时无故障。
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03 江苏长海输送系统项目案例

现场安装照片：



03 浙江塑料回收PET瓶片掺混系统项目案例

项目介绍：

项目内容：两条掺混系统

供料形式：吨包袋

物料种类：PET瓶片

输送产量：瓶片5吨/小时，切片20吨/小时

工艺描述：

吨包开袋输送、循环掺混和到包装气力输送三部分。

吨包开袋输送：以单条输送线为例，操作人员通过电动葫芦将吨包吊运至吨包开袋站上方，人工解包物料
靠自重落入吨包站中，再经逃气斗、旋转阀、再由罗茨风机提供的动力稀相输送将PET粒料送到掺混仓,以

实现粒料和粉尘分离，带尘气体经集中除尘器过滤后，满足粉尘排放标准的气体排出；输送优先选择一号
掺混仓，当此料仓到达高料位时，则经换向阀切换将物料输送至二号掺混仓;而此时掺混仓一号仓则进入
自掺混循环阶段。。



03 浙江塑料回收PET瓶片掺混系统项目案例

系统要点分析：

瓶片吨包开袋后正压稀相输送能力：5t/h；

循环掺混能力10T/H;

负压真空上料能力3T/H（单条生产线）；

PET粒子掺混系统（结晶与非结晶粒子各一套掺混系统）

切片吨包开袋后正压稀相输送能力：20t/h；

循环掺混系统输送能力（旋转阀及风机的输送能力）：20 t/h

（下游吨包装输送设计能力20 t/h）。

掺混料仓容积：160m³。

除尘后空气可直接排放，要达到现行排放标准。
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03 浙江塑料回收PET瓶片掺混系统项目案例

现场安装照片：
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03 某锂电正极材料项目案例

项目介绍：

材料：NCM烧结粉碎料。

物料散料堆积密度：1-1.8 kg/cm³。

输送产量：550Kg/h。

输送距离：190米。

设计计算

发送罐容积：140L。

输送管道有效直径：3英寸。

平均气体用量：1.65m³/min。

压缩气体供应流量：2.96 m³/min。

压缩气体储气罐大小：900L。
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03 某锂电正极材料项目案例

工艺描述：

烧结后的物料，经过提升机，过筛，进入密相发
送罐。发送罐为不锈钢材质，内壁碳化钨涂层。

发送罐出口最近位置，开始布置管道助推器。输
送系统为密相不清管系统，发送罐呼吸采用夹管
阀进行控制泄压。

输送管道全部为陶瓷内衬管。从发送罐发送房输
送出来后，管道经过第一次垂直提升到二层平台

高度。输送弯管后，最近位置增加管道助推器。
输送管道沿二层平台，水平输送，水平距离约为
160米。

管道全程使用助推器。间隔约每3米一个。保证密
相输送不清管系统稳定运行不堵料。管道垂直向
上，进行第二次提升。提升到3楼平台。管道到达

三楼平台后，输送进入接收料斗。称重下料，进
入下一步工艺过程。
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03 某锂电正极材料项目案例

现场安装照片：
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03 更多案例安装
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03 更多案例安装
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03 更多案例安装



03 更多案例安装



合作客户



感谢您的宝贵时间

期待合作共赢

苏州新值机械有限公司
创新创造价值


